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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ROBOTY ROZBIORKOWE

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczeg6towej specyfikaghtecznej § wymagania dotyce wykonania i
odbioru robdét rozbidrkowych.
1.2. Zakres stosowania SST
Szczegobtowa specyfikacja techniczna jest stosoyekmadokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1
1.3. Zakres robot obllych SST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmwszystkie czynnii umazliwiajace i majce
na celu wykonanie rozbidrek wypujacych w obiekcie.
W zakres tych robo6t wchoglz
— Rozbiorki
1.4. Okrdlenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST zyodne z obowgzujgcymi odpowiednimi normami i
wytycznymi.
1.5. Ogdlne wymagania dotygze robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakavykonania robét, ich zgodsd z
dokumentagj projektows, SST i poleceniami liyniera.
2. Materiaty
2.1. Dla rob6t materiaty nie wygiuija.
3. Sprzt
3.1. Do rozbidrek mige by¢ uzyty dowolny sprzt.
4. Transport
Transport materiatdw z rozbiorkiodkami transportu.
Przewaony fadunek zabezpieazprzed spadaniem i przesuwaniem.
5. Wykonanie robot
5.1. Roboty przygotowawcze
Przed przysipieniem do robot rozbiérkowych nale
teren ogrod#ii oznakowa zgodnie z wymogami BHP,
zdemontowa istniepce zasilanie w energi elektryczn, instalacg teletechnicza i wodno-
kanalizacyjm oraz wszelkie istnigge uzbrojenie.
5.2. Roboty rozbiorkowe




Roboty prowadzi zgodnie z rozpogdzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003Dz.U.
Nr47 poz. 401) w sprawie bezpieagbva i higieny pracy podczas wykonywania robét

budowlanych.
5.2.1. Obiekty kubaturowe

(1) Sufity podwieszane dciany rozebré recznie , hcznie zescianami fundamentowymi.

Materiaty posegregowa odnies¢ lub odwiezé na miejsce sktadowania.

(2) Elementy stolarki $lusarki o ile zostam zakwalifikowane przez wiaiciela obiektu do

odzysku wyku z otwordéw, oczyci¢, i sktadowé.

6. Kontrola jakosci robot
Wymagania dla robét rozbiérkowych podano w punktadh do 5.3.

7. Obmiar rob6t

Jednostkami obmiarowymis
B.01.01.01. — Rozbidrki obiektow kubaturowych — [m3,kg]

8. Odbidr robot
Wszystkie roboty olfe B.01.00.00. podlegagasadom odbioru robot zanikeych.

9. Podstawa ptatnéci

Ptaci s¢ za roboty wykonane zgodnie z wymaganiami podamympunkcie 5 i odebrane przez
Inzyniera mierzone w jednostkach podanych w punkcie 7.
10. Uwagi szczegotowe

10.1. Materiaty uzyskane z rozbiorek do ponownebodowania zakwalifikuje tynier.

10.2. llcéci robot rozbiérkowych moga ulec zmianie na podstawie decyzji liyniera.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ROBOTY MUROWE

1. Wskp
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczego6towej specyfikaghtécznej § wymagania dotycce wykonania i

odbioru muréw z materiatdw ceramicznych.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegodtowa specyfikacja techniczna jest stosojekwadokument przetargowy i kontraktowy przy

Zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1

1.3. Zakres robot obllych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujszystkie czynnéci umazliwiajace i majce na celu

wykonanie muréw zewstrznych i wewtrznych obiektow tzn.:
Sciany z cegty Porotherm 25 P+W

Scianki dziatowe z pustakéw Porotherm 11,5

1.4. Okrdlenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SS3 agodne z obowzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotygze robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakach wykonania oraz za zgoditoz dokumentagj

projektowy, SST i poleceniami kyniera.

2. Materiaty
2.1. Woda zarobowa do betonu PN-EN 1008:2004

Do przygotowania zapraw stosoéuaozna kada wode zdatry do picia, z rzeki lub jeziora.

Niedozwolone jest zycie wod sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod esacych

tluszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Wyroby ceramiczne

2.2.1. Cegla Porotherm 25 P+W
a) Wymiary 250x375x236
b) Masa 18 kg

2.2.2. Cegla Porotherm 11,5
c) Wymiary 236x500x11,5
d) Masa 11 kg.

odpornd¢ na dziatanie mrozu po 20 cyklach — brak uszkadze

2.5. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne




Marka i sktad zaprawy powinny bygodne z wymaganiami podanymi w projekcie.

Orientacyjny stosunek afipsciowy sktadnikow zaprawy dla marki 30:

cement: ciasto wapienne: piasek
1 : 1 : 6

1 : 1 : 7

1 : 1,7 : 5
cement: wapienne hydratyzowane: piasek
1 : 1 : 6

1 : 1 : 7
Orientacyjny stosunek afipsciowy sktadnikéw zaprawy dla marki 50:
cement: ciasto wapienne: piasek
1 : 0,3 : 4

1 : 0,5 : 4,5
cement: wapienne hydratyzowane: piasek
1 : 0,3 : 4

1 : 0,5 : 4,5

Przygotowanie zapraw do robét murowych powinnéwykonywane mechanicznie.

Zaprawe nalery przygotowa w takiej ilosci, aby mogta by wbudowana midiwie wczesnie po jej
przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

Do zapraw murarskich nate stosowa piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowo-wapiennych riglestosowa cement portlandzki z dodatkiemuzla lub

popiotdéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 2% pearunkiemze temperatura otoczenia wagu

7 dni od chwili zaycia zaprawy nie ¢dzie nizsza ni+5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych rglestosowa wapno suchogaszone lub gaszone w postaci

ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszoniggoe powinno tworz§ jednolitg i

jednobarwyg mas, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszamaeych.

Sktad obgtosciowy zapraw naley dobierg doswiadczalnie, w zaleosci od wymaganej marki

Zzaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

Sprzet
Roboty mana wykona przy wyciu dowolnego typu spetu.

Transport
Materiaty i elementy magby¢ przewaone dowolnymigrodkami transportu.
Podczas transportu materialy i elementy konstrupgivinny by zabezpieczone przed uszko-

dzeniami lub utratstatecznéci.

Wykonanie robot
Wymagania ogolne:
a) Mury nalezy wykonywa warstwami, z zachowaniem prawidtowegazd@nia i grubéci spoin,

do pionu i sznura, z zachowaniem zgadmoz rysunkiem co do odsadzek, wyskokow



i otworow.

b) W pierwszej kolejnéci nalezy wykonywa: mury ndgne. Scianki dzialowe grub&i ponizej
1 cegly naley murowa nie wczéniej niz po zak@éczeniuscian gtownych.

c) Mury naley wznost mozliwie rownomiernie na catej ich diuga. W miejscu paiczenia
muréw wykonanych niejednoca@e naley stosowa strzpia zazbione kaicowe.

d) Cegly uktadane na zaprawie powinnylmzyste i wolne od kurzu.

Przy murowaniu cegtsuchy, zwtaszcza w okresie letnim, najecegty przed utgeniem w mu-
rze polewd lub moczy w wodzie.

e) Wngki i bruzdy instalacyjne naky wykonywa jednoczénie ze wznoszeniem murow.

f)  Mury grubcci mniejszej ni 1 cegta mog by¢ wykonywane przy temperaturze pasey 0°C.

g) W przypadku przerwania robot na okres zimowy lulmrzych przyczyn, wierzchnie warstwy
muréw powinny by zabezpieczone przed szkodliwym dziataniem czyrmikémosferycznych
(np. przez przykrycie fdi lub pap). Przy wznawianiu robét po diszej przerwie nalgy
sprawdzt stan techniczny muréwadznie ze zdjciem wierzchnich warstw cegiet i uszkodzonej

zaprawy.

6. Kontrola jakosci

6.1. Materiaty ceramiczne

Przy odbiorze cegly natg przeprowadz na budowie:
e) sprawdzenie zgodidoi klasy oznaczonej na cegtach z zaméwieniem i wganami stawianymi
w dokumentaciji technicznej,
f) proby doranej przez ogldziny, opukiwanie i mierzenie:
wymiarow i ksztattu cegly,
liczby szczerb i gknieg,
odporndci na uderzenia,
przetomu ze zwroceniem szczegoélnej uwagi na zawanargla.
W przypadku niemmosci okreslenia jakdci ceglty przez prépdorana nalezy ja podd& badaniom

laboratoryjnym (szczegdlnie co do klasy i odpdmma dziatanie mrozu).

6.2. Zaprawy
W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placdoy, naley kontrolow& jej marle i

konsystengj w spos6b podany w oboaviujacej normie. Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobéw
powinny by kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

6.3. Dopuszczalne odchyiki wymiaréw dla muréw pmagwa wg poniszej tabeli

. Dopuszczalne odchytki [mm]
ROdzaj OdChnyek mury spoinowane mury niespoinowane

Zwichrowania i skrzywienia:
—na 1 metrze diugoi 3 6
— ha catej powierzchni 10 20
Odchylenia od pionu
— na wysokéci 1 m 3 6
— na wysokéci kondygnaciji 6 10
— na catej wysoki 20 30




Odchylenia kadej warstwy od poziomu
—na 1 m dhuggci 1 2
— na catej diugéri 15 30
Odchylenia gérnej warstwy od poziomu 5
—na 1 m dhuggci 1 10
— na catej diugéri 10
Odchylenia wymiaréw otworéw dwietle
0 wymiarach:
do 100 cm szergko +6, -3 +6, -3
WySokD +15, -1 +15, -10
ponad 100 cm
szergko +10, -5 +10, -5
wysoko +15, -10 +15, -10

7. Obmiar rob6t

Jednostlk obmiarove robét jest — fimuru o odpowiedniej grul§oi.
llos¢ robdt okréla sk na podstawie projektu z uwzgdhieniem zmian zaaprobowanych przez

Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. 0Odbidr robot

8.1. Odbior robét murowych powinien esiodby przed wykonaniem tynkow i innych robét

wykonczeniowych.

Podstaw do odbioru rob6t murowych powinny stanéwias¢pujace dokumenty:

a) dokumentacja techniczna,

b) dziennik budowy,

c) zawiadczenia o jaki materiatdw i wyrobow dostarczonych na budow

d) protokoty odbioru poszczegdlinych etapow robot zapdych,

e) protokoty odbioru materiatow i wyrobow,

f) wyniki bada laboratoryjnych, jéi takie byly zlecane przez budew

g) ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byly wykoape przed odbiorem budynku.

8.2. Wszystkie roboty ottie B.08.00.00. podlegagasadom odbioru rob6t zanikeych.

9. Podstawa ptatnéci
Ptaci st za roboty wykonane w jednostkach podanych w punKci
Cena obejmuje:
dostarczenie materiatow i spta na stanowisko pracy
wykonaniescian, naray, przewodow dymowych i wentylacyjnych
ustawienie i rozebranie potrzebnych ruszthwa

uporzdkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z regriateriatdw

10. Przepisy zwazane
PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegly. Wymaganiaddnia przy odbiorze.
PN-B-12050:1996  Wyroby budowlane ceramiczne.
PN-B-12011:1997  Wyroby budowlane ceramiczne. Cerayowki.
PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kigtegodndci dotyczce cementu

powszechnegoaytku.



PN-B-30000:1990 Cement portlandzki.

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Skfad, wymagania i kigtegodndci dotyczce
cementéw powszechnegaytku.

PN-97/B-30003 Cement murarski 15.

PN-88/B-30005 Cement hutniczy 25.

PN-86/B-30020 Wapno.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
TYNKI

1. Wstep.

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczego6towej specyfikaghtécznej § wymagania dotycce wykonania i

odbioru tynkow zewetrznych i wewtrznych.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegodtowa specyfikacja techniczna jest stosojekwadokument przetargowy i kontraktowy przy

Zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robot obllych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujszystkie czynnéci umazliwiajgce i majce na celu

wykonanie tynkéw zewgtrznych i wewtrznych obiektu wg ponszego.
Tynki cementowo-wapienne
Oktadzinyscienne wewstrzne.
Tynki zewretrzne.
1.4. Okrdlenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SS3 agodne z obowzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdblne wymagania dotygze robot.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakach wykonania oraz za zgoditoz dokumentagj

projektowy, SST i poleceniami kyniera.

2. Materiaty.

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)
Do przygotowania zapraw stosoivenozna kada wode zdatry do picia, oraz wog z rzeki lub

jeziora.
Niedozwolone jest zycie wod sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod esacych

tluszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Piasek (PN-EN 13139:2003)

2.2.1. Piasek powinien spetisvymagania obovgizujacej normy przedmiotowe, a w szczegdaicio

nie zawieré domieszek organicznych,

mie¢ frakcje r&nych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisiy25-0,5 mm, piasek

srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnis®2,0 mm.

2.2.2. Do spodnich warstw tynku nafestosowa piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich —
srednioziarnisty.

2.2.3. Do gladzi piasek powinien dyrobnoziarnisty i przechodzicatkowicie przez sito o prze-
swicie 0,5 mm.

2.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne




Marka i sktad zaprawy powinny bygodne z wymaganiami normyrsawowe;j.

Przygotowanie zapraw do rob6t murowych powinnéwykonywane mechanicznie.

Zaprawe nalery przygotowa w takiej ilosci, aby mogta by wbudowana mdiwie wczesnie po jej
przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

Do zapraw tynkarskich nalg stosowa piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowo-wapiennych rglestosowa cement portlandzki z dodatkietuzla lub
popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25l pearunkiemze temperatura otoczenia w
ciggu 7 dni od chwili zaycia zaprawy nie §glzie nizsza ni +5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych riglestosowa wapno sucho gaszone lub gaszone w postaci
ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszorme®® powinno tworzg jednolity i
jednobarwg masg, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszebeych. Sktad okjos-
ciowy zapraw natey dobierg doswiadczalnie, w zalinosci od wymaganej marki zaprawy oraz

rodzaju cementu i wapna.

2.4. Plytki ceramiczne egciowo wg PN-EN 177:1999 i PN-EN 178:1998

5.1.

Wymagania:

Barwa — wg wzorca producenta

Nasikliwos¢ po wypaleniu 10-24%

Wytrzymald¢ na zginanie nie mniejszazii0,0 MPa
Odpornd¢ szkliwa na pkniecia wioskowate nie mniej #il60°C

Stopier bialasci przy filtrze niebieskim (dla ptytek biatych),enimniej ni

gatunek | 80%
gatunek Il 75%
Sprzet

Roboty mana wykon& przy wyciu dowolnego typu spetu.

Transport

Materialy i elementy magby¢ przewaone dowolnymgrodkami transportu.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrupoinny by zabezpieczone przed uszkodze-
niami lub utrag statecznéci.

Wykonanie robot

Ogoblne zasady wykonywania tynkow

a) Przed przysipieniem do wykonywania robot tynkowych powinny¢bgakaczone wszystkie
roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtyve&ozamurowane przebicia i bruzdy,
osadzone ieznice drzwiowe i okienne.

b) Zaleca s} przystpienie do wykonywania tynkéw po okresie osiadarsiurczéw murow tj. po
uptywie 4-6 miesjcy po zakaczeniu stanu surowego.

c) Tynki naleey wykonywa w temperaturze nie ¥szej nz +5°C pod warunkienmze w chgu doby

nie nasipi spadek poriej 0°C.



W nizszych temperaturach rma wykonywa tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich
srodkéw zabezpieczgych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania robét budamo-
montaowych w okresie obabnych temperatur”.

W okresie wysokich temperatéwiezo wykonane tynki powinny liyw czasie wqzania i tward-
nienia, tj. w cagu 1 tygodnia, zwidane wod.

5.2. Przygotowanie podtg

5.2.1. Spoiny w murach ceglanych.
W scianach przewidzianych do tynkowania nie pwlevypetnia& zapravg spoin przy
zewretrznych licach na gbokasci 5-10 mm.
Bezpdrednio przed tynkowaniem podi® nalegy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usyén
plamy z rdzy i substancji ttustych. Plamy z subsfiattustych mana usunc¢ przez zmycie
10% roztworem szarego mydta lub przez wypalenigiabenzynov.

Nadmiernie suchpowierzchng podtaza naley zwilzy¢ wod.

5.3. Wykonywania tynkéw tréjwarstwowych

5.3.1. Tynk tréjwarstwowy powinien Bywykonany z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut tgmk
wewretrznych naley wykona wedtug pasow i listew kierunkowych.

5.3.2. Glad nalezy nanost po zwhzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieni®odczas
zacierania warstwa gtadzi powinnatbyocno dociskana do warstwy narzutu.
Nalezy stosowa zaprawy cementowo-wapienne — w tynkach nie azargch na zawilgocenie
o stosunku 1:1:4, — w tynkach namaych na zawilgocenie oraz w tynkach zetkrnych o

stosunku 1:1:2.

5.4. Ogolne zasady wykonywania oktadzin ceramicknyc

Oktadziny ceramiczne powinny bynocowane do podia warstwg wyréwnupca lub bezpérednio
do réwnego i gltadkiego podta. W pomieszczeniach mokrych okladzimalezy mocowd do
dostatecznie wytrzymaitego podéo

Podiae pod okladziny ceramiczne mpgtanowé nie otynkowane lub otynkowane mury z ele-
mentéw drobnowymiarowych ordziany betonowe.

Do osadzania wykfadzin ngcianach murowanych nina przysipi¢c po zakaczeniu osiadania
murow budynku.

Bezparednio przed rozpoeziem wykonywania robét natg oczyici¢ z grudek zaprawy i brudu
szczotkami drucianymi oraz zihig kurzu.

Na oczyszczaoni zwilzong powierzchng scian murowanych naky natazy¢ dwuwarstwowy podkiad
wykonany z obrzutki i narzutu. Obrzgtkalery wykona& o grubdci 2-3 mm z ciekiej zaprawy
cementowej marki 8 lub 5, narzut z plastycznej aagrcementowo-wapiennej marki 5 lub 3.

Elementy ceramiczne powinny bposegregowane wedtug wymiaréw, gatunkow i oddiemivy, a
przed przysfpieniem do ich mocowania — moczone wgei 2 do 3 godzin w wodzie czystej.

Temperatura powietrza wewtnznego w czasie uktadania plytek powinna wyaosd najmniej
+5°C.

Dopuszczalne odchylenie kragzi ptytek od kierunku poziomego lub pionowego p@vinno by
wieksze nk 2 mm/m, odchylenie powierzchni oktadziny od ptagzoy nie weksze nk 2 mm

na diugdci taty dwumetrowe;.



6. Kryteria oceny jakosci i odbioru
sprawdzenie zgodioi z dokumentagjtechniczi utozenia wyktadzin
sprawdzenie odbiorow gilzyoperacyjnych podi@ i materiatdw,

sprawdzenie doktaddoi spoin wg normy PN-72/B-06190.

7. Kontrola jakosci

7.1. Materialy ceramiczne

Przy odbiorze nafg przeprowadz na budowie:

sprawdzenie zgodioi klasy materiatdw ceramicznych z zaméwieniem,

préby doranej przez ogidziny, opukiwanie i mierzenie:
wymiarow i ksztattu ptytek
liczby szczerb i gknieg,
odporndci na uderzenia,

W przypadku niemanosci okreslenia jakaci ptytek przez prébdorazng nalezy ja podd& badaniom
laboratoryjnym (szczegolnie co do klasy i odpadmoiona dziatanie mrozu w przypadku
wyktadziny zewgtrznej).

7.2. Zaprawy

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na pladowy, naley kontrolow& jej mark i kon-

systenc} w sposob podany w obogviujagcej normie.

Wyniki odbiorow materialéw i wyrobow powinny Bykazdorazowo wpisywane do dziennika

budowy.

8. Obmiar robo6t

Jednostlk obmiarovg robét jest M llos¢ rob6t okréla sie na podstawie projektu z uwzghieniem

zmian zaaprobowanych przezymiera i sprawdzonych w naturze.

9. Odbidr robot

9.1. Odbior podiga
Odbior podiga naley przeprowadzi bezpdrednio przed przyspieniem do robot tynkowych.

Podtaze powinno by przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2ekell odbior podiaa
odbywa s¢ po dhwzszym czasie od jego wykonania, ngl@oditaze oczyci¢ i zmy¢ wods.
9.2. Odbior tynkéw

9.2.1. Uksztattowanie powierzchni, kreaeie przegjcia powierzchni orazgty dwuscienne powinny

by¢ zgodne z dokumentagciechnicza.
9.2.2. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kbod ptaszczyzny i odchylenie krgdzi od

linii prostej — nie wgksze nk 3 mm i w liczbie nie wikszej ni 3 na catej diugai taty
kontrolnej 2 m.

Odchylenie powierzchni i kragdzi od kierunku:

pionowego — nie wksze nk 2 mm na 1 m i og6tem nie gdej niz 4mm w pomieszczeniu,
poziomego — nie wksze nk 3 mm na 1 m i ogétem nie wdej niz 6 mm na calej powierzchni

mi¢dzy przegrodami pionowymggiany, belki itp.).



9.2.3. Niedopuszczalna sastpujace wady:
wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na pewichni tynkéw roztworéw soli prze-
nikajacych z podtaa, pikni itp.,
trwate slady zaciekow na powierzchni, odstawanie, odpaezenpscherze wskutek nie-

dostatecznej przyczepfw tynku do podiaa.

9.4. Odbior podigy pod ptytki ceramiczne
Wg punktu 5.4.

10. Podstawa ptatnéci

Tynki wewrgtrzne i zewgtrzne.

Placi st za ustalogilos¢ m? powierzchnisciany wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuije:
przygotowanie zaprawy,

dostarczenie materiatéw i spta,

ustawienie i rozbidrkrusztowa,

umocowanie i zdicie listew tynkarskich,

osiatkowanie bruzd,

obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobngtgmentow,
reperacje tynkdw po dziurach i hakach,

oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow.

Oktadzinyscian

Placi st za ustalonilos¢ m? powierzchni utaonej oktadziny wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje
przygotowanie zaprawy,

przygotowanie podia,

dostarczenie materiatow i spta,

moczenie plytek, docinanie ptytek,

ustawienie i rozbidrkrusztowa,

wykonanie oktadziny z wypetnieniem spoin i oczysraem powierzchni,
zamurowanie przebj

obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobngtgmentdw,
reperacje tynkow,

oczyszczenie miejsca pracy z pozosieitonateriatow.

10. Przepisy zwazane

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania ceclchaych
I wytrzymatasciowych.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagai badania przy
odbiorze.
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Speajfik®obieranie probek.
PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.



PN-EN 771-6:2002 Wymagania dotyce elementéw murowych.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SLUSARKA

1. Wstp

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczeg6towej specyfikaghtecznej § wymagania dotyce wykonania i

odbioruslusarki drzwiowej i okiennej.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosoyakwadokument przetargowy i kontraktowy przy

zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robot obych SST.

Roboty, ktdrych dotyczy specyfikacja, obejmujszystkie czynnici umazliwiaj ace i magce na celu

wykonanie montau §lusarki drzwiowej i okiennej do obiektu wg paszego..

Slusarka okienna i drzwiowa aluminiowa.

1.4. Okrélenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SS3 agodne z obowgzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogélne wymagania dotyee robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jékich wykonania oraz za zgoditoz dokumentagj

projektows, SST i poleceniami kyniera.

2. Materiaty

1 Slusarka aluminiowa

Whbudowa& nalezy slusarke kompletnie wykaczorg wraz z okuciami, uszczelkami i powtokami

anodowymi.

1.1. Na elementylusarki stosowaksztattowniki ze stopow aluminium PA3 wg PN-EN 752001,
PN-EN 755-2:2001 i PN-EN 755-9:2004.
Policzenia elementéw wykonywajako spawane (druty do spawania PA3), nitowane lub
skrecane naruby.
Dopuszczalne btly wykonania elementéw powinny odpowidadaymaganiom normy PN-
80/M-02138.

1.2. Okucia wg punktu 2.3.

1.3. Uszczelki i przektadki powinny odpowigdaastpujacym wymaganiom:
twarda¢ Shor'a min. 35-40
wytrzymatai¢ na rozcaganie ok. 8,5 MPa
odpornd¢ na temperatgrod —30 do +80°C
palna¢ — nie powinny rozprzestrzegiagnia

nashkliwo$¢ — nie nagikliwe



trwatos¢ min. 20 lat.

2.4. Powierzchnie elementéw natepokryt anodows powioka tlenkows typu Al/An15u wg PN-
80/H-97023.

3. Sprazt

Do wykonania i montau slusarki mae by uzyty dowolny sprzt.

4. Transport

Kazda partia wyrobow powinna zawi€rawszystkie elementy przewidziane projektem lub
odpowiedna norms.

Elementy do transportu nalezabezpieczyprzed uszkodzeniem.

Elementy mog by¢ przewaone dowolnym srodkiem transportu, oraz zabezpieczone przed
uszkodzeniem, przesweiem oraz utratstateczngci.

5. Wykonanie robot

5.1. Przed rozpoeziem montau nalery sprawdzs:

prawidtowas¢ wykonania éciezy,
mozliwo$¢ mocowania elementéw dgian,
jakos¢ dostarczonych elementéw do wbudowania.
5.2. Elementy powinny liyosadzone zgodnie z dokumengatgchniczi lub instrukcy zaakceptowan
przez lrzyniera.

5.3. Elementy powinny ytrwale zakotwione wicianach budynku.

Zamiast kotwienia dopuszcza sisadzanie elementéw za pormdoitkdw rozporowych lub kotkdéw

wstrzeliwanych.

5.4. Osadzone elementy powinny¢hyszczelnione mizy cciezem a dcieznica lub $ciarg tak aby nie

nastpowato przewiewanie, przemarzanie lub przecieki yvopadowej. Uszczelnienia wykonydva
z elastycznej masy uszczelnicg.

5.5. Powtoki malarskie powinny Byjednolite, bez widocznych poprawekladow pdzla, rys i

odpryskow i spetniawymagania podane dla robot malarskich wg SST BALB0.

6. Kontrola jakosci

6.1. Badanie materiatow zytych na konstrukej nalery przeprowadsi na podstawie zatzonych

zawiadczé o jakasci wystawionych przez producenta stwierdegch zgodné¢ z wymaganiami
dokumentacji i normami gatwowymi.

6.2. Badanie gotowych elementéw powinno obejnmibwa

sprawdzenie wymiaréw, wykazenia powierzchni, zabezpieczenia antykorozyjnegoigczen
konstrukcyjnych, prawidtowego dziataniagéei ruchomych.

Z przeprowadzonych baflaalezy sporadzi¢ protokdt odbioru.

6.3. Badanie jakiei wbudowania powinno obejmowa

sprawdzenie stanu i wyglu elementéw pod wzellem rowndci, pionowdci i spoziomowania,

sprawdzenie rozmieszczenia miejsc i sposobu modayan



sprawdzenie uszczelnienia peaizy elementami asgiezami,
sprawdzenie dziatania gxi ruchomych,
stan i wyghd wbudowanych elementéw oraz ich zgogtno dokumentagj

Roboty podlegaj odbiorowi.

7. Obmiar rob6t

Jednostlk obmiarovg robét jest ilé¢ n? elementéw zamontowanych wraz z uszczelnieniem.
llos¢ robdt okréla sk na podstawie projektu z uwzgdhieniem zmian zaaprobowanych przez

Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbidr robot
Wszystkie roboty podlegagasadom odbioru rob6t zanikeych lub ulegajcych zakryciu.

Odbior obejmuje wszystkie materialy podane w pualgsioraz czynni podane w punktach 5 i 6.

9. Podstawa ptatnéci

Ptaci s¢ w jednostkach wg punktu 7 za przygotowanie i dogenie na miejsce moria,

zamontowanie, uszczelnienie otwordw, oczyszczdaigosviska pracy.

10. Przepisy zwazane.

PN-80/M-02138. Tolerancje ksztattu i pgémia. Wartéci.
PN-87/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Wkirwykonania i odbioru.
PN-EN 10025:2002  Wyroby walcowane naggor z niestopowych stali konstrukcyjnych.
PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spaawamapawania.

Ogolne badania i wymagania.

PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wadyeky spawanych. Nazwy i okdlenia.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ROBOTY MALARSKIE

1. Wskp

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczego6towej specyfikaghtécznej § wymagania dotycee wykonania i
odbioru rob6t malarskich.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegodtowa specyfikacja techniczna jest stosojekwadokument przetargowy i kontraktowy przy

Zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1

1.3. Zakres rob6t obliych SST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujszystkie czynnéci umazliwiajgce i majce na celu

wykonanie nagpujacych robot malarskich:
Malowanie konstrukcji stalowych,

Malowanie tynkow.

1.4. Okrélenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SS3 agodne z obowzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdélne wymagania dotya= robot.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jékach wykonania oraz za zgoditoz dokumentagj

projektowy, SST i poleceniami kyniera.

2. Materiaty

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania farb stosowanozna kada wode zdatry do picia. Niedozwolone jestzycie wéd

sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd eamjicych tluszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Rozciéczalniki

W zaleznosci od rodzaju farby nahy stosowa:

wodk — do farb wapiennych,

terpentyr i benzyr — do farb i emalii olejnych,

inne rozciéczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegdllnyadzajow farb powinny
odpowiadé normom pastwowym lub mié cechy techniczne zgodne zswgadczeniem o ja-

kosci wydanym przez producenta oraz z zakresem icostania.

2.3. Farby budowlane gotowe

2.3.1. Farby niezammie od ich rodzaju powinny odpowiadaymaganiom norm getwowych lub

swiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

2.3.2. Farby emulsyjne wytwarzane fabrycznie
Na tynkach megna stosowa farby emulsyjne na spoiwach z: polioctanu winylateksu
butadieno-styrenowego i innych zgodnie z zasadaaapymi w normach §wiadectwach ich

dopuszczenia przez ITB.



2.3.3. Wyroby chlorokauczukowe
Emalia chlorokauczukowa ogdélnego stosowania
wydajngi¢ — 6-10 n¥dm?,
max. czas schetia — 24 h
Farba chlorokauczukowa do gruntowania przeciwrdzegymkowa 70% szara metaliczna
wydajnai¢ — 15-16 ridm?,
max. czas schetcia — 8 h
Kit szpachlowy chlorokauczukowy ogélnego stosowaniaaty
do wygtadzania podktadu pod powtoki chlorokauczu&pw
Rozcieczalnik chlorokauczukowy do wyrobow chlorokauczulketv ogélnego stosowania —
biaty do rozciéczania wyrobéw chlorokauczukowych,

2.3.4. Wyroby epoksydowe
Gruntoszpachlowka epoksydowa bezrozpuszczalnikolemoodporna
wydajnai¢ — 6-10 n¥dnr,
max. czas schetia — 24 h
Farba do gruntowania epoksypoliamidowa dwusktadmékarg PN-C-81911/97
wydajngé — 4,5-5 ridm?
czas schrcia—24 h
Emalia epoksydowa chemoodporna, biata
wydajngé — 56 ni/dm?,
max. czas schetia — 24 h
Emalia epoksydowa, chemoodporna, szara
wydajngé¢ — 6-8 ni/dm?
czas schrcia—24 h
Lakier bitumiczno-epoksydowy
wydajnai¢ — 1,2-1,5 ildm?
czas schrcia— 12 h
2.3.5. Farby olejne i ftalowe
Farba olejna do gruntowania ogélnego stosowani&@M«-81901:2002
wydajngi¢ — 6-8 ni/dm?
czas schricia— 12 h
Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogolnego eteenia wg PN-C-81901/2002
wydajnai¢ — 6-10 ridm?
2.3.6. Farby akrylowe do malowania powierzchni d@manych
Wymagania dla farb:
lepkas¢ umowna: min. 60
gestasé: max. 1,6 g/crh
zawart@¢ substancji lotnych w% masy max. 45%
roztarcie pigmentéw: max. 90 m
czas schricia powtoki w temp. 20°C i wilgotrigi wzglednej powietrza 65% do agjniecia 5
stopnia wyschricia — max. 2 godz.



Wymagania dla powtok:

wyglad zewrgtrzny — gtadka, matowa, bez pomarszcizeaciekow,

grubai¢ — 100-12Qum

przyczepné¢ do podiaa — 1 stopig,

elastyczné¢ — zgeta powloka na sworzniu érednicy 3 mm nie wykazujeekni¢é¢ lub
odstawania od podia,

twarda¢ wzgledna — min. 0,1,

odpornd¢ na uderzenia — masa 0,5 kg spackajz wysokéci 1,0 m nie powinna powodowa
uszkodzenia powtoki

odpornd¢ na dziatanie wody — po 120 godz. zanurzenia w wodE mae wystpowa
specherzenie powloki.

Farby powinny by pakowane zgodnie z PN-O-79601-2:1996 g¢brty lekkie lub wiaderka

stazkowe wg PN-EN-1SO 90-2:2002 i przechowywane w terapgze min. +5°C.

2.4.Srodki gruntuace

2.4.1. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:
powierzchni betonowych lub tynkéw zwyklych nie zaeseé gruntowania, o ilgwiadectwo
dopuszczenia nowego rodzaju farby emulsyjnej niaminaczej,
na chtonnych podi@ach naley stosowa do gruntowania fakbemulsyjm rozcieaczors wodg
w stosunku 1:3-5 z tego samego rodzaju farby, iejj@kzewiduje si wykonanie powtoki
malarskiej.
2.4.2. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetygam powierzchnie nale zagruntowa
rozcieaczonym pokostem 1:1 (pokost: benzyna lakiernicza).

2.4.3. Mydto szare, stosowane do gruntowania padiv celu zmniejszenia jego wkliwosci

powinno by stosowane w postaci roztworu wodnego 3-5%.

3. Sprzt
Roboty mana wykon& przy wyciu pedzli lub aparatow natryskowych.

4. Transport
Farby pakowane wg punktu 2.5.6 ngletransportowé zgodnie z PN-85/0-79252 i przepisami

obowigzujacymi w transporcie kolejowym lub drogowym.

5. Wykonanie robot
Przy malowaniu powierzchni wewtnznych temperatura nie powinnacbyizsza ni +8°C. W
okresie zimowym pomieszczenia ngle@grzewa.
W ciagu 2 dni pomieszczenia powinny dwpgrzane do temperatury co najmniej +8°C. Po #ako
czeniu malowania mima dopyci¢ do stopniowego obsania temperatury, jednak przez 3 dni nie
moze sp&c¢ poniej +1°C.
W czasie malowania niedopuszczalne jest nawietezaralowanych powierzchni cieptym powie-
trzem od przewodoéw wentylacyjnych i gdzexr ogrzewczych.

Gruntowanie i dwukrotne malowanieian i sufitbw mana wykona po:



catkowitym ukaiczeniu robdét instalacyjnych (z wagkiem montau armatury i urzdzen
sanitarnych),

catkowitym ukaczeniu robét elektrycznych,

catkowitym ut@eniu posadzek,

usungciu usterek na stropach i tynkach.

5.1. Przygotowanie podig

5.1.1. Podlee posiadajce drobne uszkodzenia powierzchni powinnyé,byaprawione przez
wypetnienie ubytkow zapraywcementowo-wapiern Powierzchnie powinny ldyoczyszczone
z kurzu i brudu, wystagych drutow, naciekéw zaprawy itp. Odsta tynki naley odbk,
a rysy poszerzyi ponownie wypetri zapravg cementowo-wapiernn

5.1.2. Powierzchnie metalowe powinnyc¢bgczyszczone, odtluszczone zgodnie z wymaganiami
normy PN-ISO 8501-1:1996, dla danego typu farbykgamtbwe;.

5.2. Gruntowanie.

5.2.1. Przy malowaniu fagb wapienm wymalowania mena wykonyw& bez gruntowania

powierzchni.

5.2.2. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruvdoia stosowafarbe emulsyjr tego samego

rodzaju z jakiej ma hywykonana powtoka lecz rozéiezors wodg w stosunku 1:3-5.
5.2.3. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetygam powierzchnie gruntowapokostem.

5.2.4. Przy malowaniu farbami chlorokauczukowyngineéntow stalowych stosujes sscdpowiednie
farby podktadowe.

5.2.5. Przy malowaniu farbami epoksydowymi powibréie pokrywa si gruntoszpachlowk
epoksydow.

5.3. Wykonywania powtok malarskich

5.3.1. Powloki wapienne powinny rownomiernie pokaywpodiaze, bez przewitdw, plam i
odpryskow.

5.3.2. Powloki z farb emulsyjnych powinnydgiezmywalne, przy stosowanitodkdéw mypcych i
dezynfekugcych.

Powtoki powinny dawaaksamitno-matowy wygtl powierzchni.
Barwa powlok powinna kiyjednolita, bez smug i plam.
Powierzchnia powtok bez uszkodzemug, plam éladow gdzla.

5.3.3. Powtoki z farb i lakierow olejnych i synteznych powinny mié barwe jednolita zgodny ze
wzorcem, bez smug, zaciekOw, uszkadzamarszcze pecherzy, plam i zmiany odcienia.
Powtoki powinny mié jednolity potysk.

Przy malowaniu wielowarstwowym nale na poszczegllne warstwy stoséwkarby w

réznych odcieniach.

6. Kontrola jakosci

6.1. Powierzchnia do malowania.

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotosyalo malowania powinna obejmogva



sprawdzenie wyglu powierzchni,

sprawdzenie wskliwosci,

sprawdzenie wyschgtiia podtaa,

sprawdzenie czys{oi,

Sprawdzenie wyghbu powierzchni pod malowanie najewykon& przez ogidziny zewntrzne.
Sprawdzenie wgkliwosci nalezy wykona przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej padon
wanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama zwihe] powierzchni powinna nagi¢ nie
wczesniej niz po 3 s.

6.2. Roboty malarskie.

6.2.1. Badania powtok przy ich odbiorach rglerzeprowadz po zakaéczeniu ich wykonania:
dla farb emulsyjnych nie wcgeiej niz po 7 dniach,

dla pozostatych nie wczeiej niz po 14 dniach.

6.2.2. Badania przeprowadzg girzy temperaturze powietrza niesiej od +5°C przy wilgotrigi

powietrza mniejszej od 65%.

6.2.3. Badania powinny obejmowa

sprawdzenie wyghlu zewntrznego,

sprawdzenie zgodioi barwy ze wzorcem,

dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie pmkivina zarysowanie i uderzenia,
sprawdzenie elastyczém i twarddci oraz przyczepriwi zgodnie z odpowiednimi
normami pastwowymi.

J&li badania dadgz wynik pozytywny, to roboty malarskie naje uzn& za wykonane

prawidtowo. Gdy ktérekolwiek z badalato wynik ujemny, nalg usurgé wykonane powtoki

czesciowo lub catkowicie i wykonapowtornie.

7. Obmiar robot

Jednostk obmiarowy robét jest mpowierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem @ddomania
podiaza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniesztowa lub drabin malarskich oraz
uporzdkowaniem stanowiska pracy. dtorob6t okréla se na podstawie projektu z uwzghieniem

zmian zaaprobowanych przezymiera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robdt
Roboty podlegajwarunkom odbioru wedtug zasad podanych pejni

8.1. Odbidr podtga




8.1.1. Zastosowane do przygotowania poaitomaterialy powinny odpowiadawymaganiom
zawartym w normach mpatwowych Iub swiadectwach dopuszczenia do stosowania w
budownictwie. Podkze, posiadajce drobne uszkodzenia powinnocébpaprawione przez
wypetnienie ubytkdw zaprawcementowo-wapierndo robot tynkowych lub odpowiedni
szpachlowl. Podiae powinno by przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1.
Jezeli odbiér podiga odbywa si po diwszym czasie od jego wykonania, rglegodiaze
przed gruntowaniem Ocggic.

8.2. Odbior robot malarskich

8.2.1. Sprawdzenie wyglu zewrtrznego powlok malarskich polegag na stwierdzeniu
rownomiernego rozienia farby, jednolitego natenia barwy i zgodri@i ze wzorcem
producenta, braku prawitu i dostrzegalnych skupisk lub grudek nierozgd pigmentu lub
wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekdwclperzy odstajcych ptatow powtoki, widocznych
okiem sladow gdzla itp., w stopniu kwalifikujcym powierzchri malowan do powtok o
dobrej jakdci wykonania.

8.2.2. Sprawdzenie odporod powtoki na wycieranie poleggie na lekkim, kilkakrotnym potarciu

jej powierzchni mgkka, wetniary lub bawetnian szmatlg kontrastowego koloru.
8.2.3. Sprawdzenie odporud powtoki na zarysowanie.

8.2.4. Sprawdzenie przyczepob powtoki do podiga polegajce na prébie poderwania ostrym

narzdziem powtoki od podiza.

8.2.5. Sprawdzenie odporud powloki na zmywanie wagd polegajce na zwitaniu badanej
powierzchni powtoki przez kilkakrotne potarcie mpknickka szczotlg lub szmatk.

Wyniki odbioréw materiatéw i robot powinny bykazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

9. Podstawa ptatnéci

Placi st za ustalon ilos¢ m? powierzchni zamalowanej wg ceny jednostkowej wzaprzygo-
towaniem do malowania podia, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniesztowa lub
drabin malarskich oraz upadkowaniem stanowiska pracy. dtorob6t okréla s na podstawie

projektu z uwzgidnieniem zmian zaaprobowanych przezyhiera i sprawdzonych w naturze.

10. Przepisy zwazane
PN-EN 1008:2004  Woda zarobowa do betonu. Speayjfikgoobieranie probek.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagai badania przy odbiorze.
PN-62/C-81502 Szpachléwki i kity szpachlowe. Mgthada.
PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.
PN-C 81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowaniawapna czynniki chemiczne
PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.















